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VESPA PX TSV corsaso
Istruzioni per il montaggio ART. 4029
SMONTAGGIO

Smontare il vecchio gruppo termico avendo cura di pulire accuratamente il basamento.
Controllare le condizioni della biellc e dei cuscinetti di banco.

Con uno straccio chivdere il carter nell’ imbocco cilindro, tagliare la parte di carter sovrastante
I'accensione e con una lima pareggiare il gradino con il basamento del carter.

A questo punto lavare accuratamente il kit con benzing, soffiare con un getto d'aria compressa,
oligre cilindro e tutte le parti in movimento,

MONTAGGIO

Montare il pistone con | grani di fermo segmento sul latc aspirazione.

Controllare che il pistone entri senza torzature e/o impuntature del segmento; in case contrario
aiutare con leggere rotazioni del cilindro e del pistone per favorirne il corretto inserimento.
Conftrollare infine I'allineamento tra cilindro e pistone.

Lo squish consiglicto e'di 1,6 / 1.7; questa misura va effetfuata col metodi del filo di stagno.

A questo punto montare la testa e serrare | dadi in senso incrociato ad una coppia di 1.3 Kgm
usando una chiave dinamometrica (utile per non creare deformazioni indesiderate che
potrebbero danneggiare il cilindro per eccessivo tiraggio dei dadi stessi).

Assieme al kit viene fornita solo n.1 guarnizione di base di spessore 0,2.

CONSIGLI:

Rodaggio:

Evitate di superare i % di acceleratore per i primi 300 km usare miscela al 2%‘ Oftio sintetico.
Candela: NGK B8HS filetto corto

Accensione:

SP Parmakit Peso 2.4 Kg- oppure accensione originale con anticipo di 18°
Rapporti campana: 23-64 in abbinamento allingranaggio della quarta 36 oppure 35

In alternativa 24-43 in abbinamento allingranaggio quarta da 36.

Albero Motore: anficipato

Carburatore: di partenza SI 24-24 -GETTO MAX 130
Marmitta: anche Padella originale oppure Sito [marmitta dedicata Parmakit in sviluppo)
PRINCIPALI CARATTERISTICHE TECNICHE

Cilindro 5 travaosi
Alesaggio @ 63,00 mm
Corsa 40 mm
Cilindrata 186.9 cc.
RD.C.:11.8:1

Testa in alluminio anticorodal ricavata dal pieno con macchine CNC.
Cilindro in alluminio gal-si% con trattamento termico speciale per garantire un elevata rigidita
anche alle elevate temperature di esercizio.

Canna con trattamento al nichel-silicio per una migliore scorevolezza ed un elevata resistenza
all'usura, rettificata con diamante usando un particolare incrocio della rugosita

Pistone Vertex in lega speciale ad alto tenore disilicio.

Segmentiin Acciaio cromato di spessore 1mm,
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VESPA PX TSV strokE 60 Mm

Assembly instruction

DISASSEMBLY ART 402 9

Take off old thermic unit and clean with care the base.
Toke off old intake manifoid.
Check wear of the connecting rod and crankshaft ball bearing.

Closed with a piece of rag the opening of the crankcase, cut the part of crankcase on the ignition
and with a file level the step with base of the crankcase.

With plate in equipment closed opening of the suction.

Wash carefully the power unit with gasoline, blow with compress air, wash with oil the cylinder and
all movement parts,

ASSEMBLY

Assembly piston with ring stop corn on suction side.

Check the piston enter w/out force and or crawling of the ring: in opposite case help with light
rotation of the cylinder and pisten for help the good insertion.

Check alignment between cylinder and piston,

Squish settle that must be 1.6/1,7; this measure must be done with method of tinned wire.

Assembly the head and shut nuts in criss-cross sense with a torque of 1.3 Kgm used a dynanometric

key {useful for not create undesirable deformation that can be harmful for the cylinder, cause
excessive forced draught of the nuts),

Together to GT Kit is supplied n.1 base gasket of thickness 0,2.

ADVISES:
INITIAL RUN-IN:
Avoid of surpass % of the throttle first 300 km. used petrol 2%, using synthetic oil
Spark piug: NGK B8HS Short spark plug thread
Ignition Timing:  SP Parmakit Weight 2,4 Kg- or original ignition with advance of 18°
Ratio: 23-64 with combining gear for 4 transmission 36 or 35
Alternative 24-63 with combining gear 4 transmission from 34.
Crankshaft: Priminged
Carburettor: Of starting Sl 24-24 -MAX Jet 130
Muffler: also with original muffler [dedicated muffler Parmakit in development]
PRINCIPAL THECNICAL CHARACTERISTIC
Cylinder 5 transfer
Dicmetro & 63,00 mm
Stroke 60 mm
CC 186.9 cc.
R.D.C.:11,81

Head anticorodal aluminium obtained from solid with machines CNC.

Aluminium cylinder gal-si? with special heat freatment for guarantee an hight rigidity also when are
present more hight temperatures of use.

Inside cylinder is with freatment of nichel -silicon plated for a better sliding and an hight resistance
to the wear, grinding is obtained with diamond used a special criss-cross of the roughness.

Piston Vertex in special aluminum, Rings in chromed Steel material of 1 mm thickness
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